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Содержание

Данная программа основана на дисциплинах, рассматривающих теоретические 
основы машиностроительного производства, таких как: теоритические основы
технологических процессов машиностроения, функциональное назначение машин, 
агрегатов и процессов, технологическое обеспечение точности изделий машин, качество 
поверхностного слоя и эксплуатационные свойства деталей м аттшн

Перечень вопросов по дополнительной программе

1. Общие вопросы

Развитие сварочной науки, роль кадрового потенциала, их подготовки и 
аттестации. Организация и управление качеством при механической обработке 
материалов. Структура и организация учебно-научных и производственных организаций. 
История развития обработки металлов резанием. Советская школа механической 
обработки, принципы соединения научных и практических целей. Роль науки о резании и 
технике в развитии производительных сил СССР.

Объем фундаментальных и прикладных знаний, необходимых для успешной 
работы в области обработки металлов резанием. Математические методы планирования 
эксперимента и обработка его результатов. Компьютерные технологии при обработке 
металлов резанием. Автоматизация эксперимента. Роботизация работ направленных на 
обработку металлов резанием.

Теоретические, теоретико-экспериментальные и экспериментальные исследования. 
Качество изделий машиностроения и его показатели. Методы определения показателей 
качества. Классификация технологических процессов.

2. Теоретические основы обработки металлов резанием

Современное понятие о точности при обработке металлов резанием. 
Классификация металлорежущих станков. Группа фрезерных станков, их классификация. 
Разработка технологии обработки изделий на станках. Методы образования поверхностей. 
Станки сверлильно-расточной группы. Принадлежность к станкам сверлильно-расточной 
группы. Классификация технологических процессов и этапы проектирования единичного 
технологического процесса.

Влияния параметров режима резания и осевого биения режущих кромок сверл на 
точность размера и шероховатость поверхности отверстий обработанных сверлением. 
Характер влияния условий обработки и погрешностей заточки режущей части сверл на 
точность размера и шероховатость поверхности отверстий обработанных спиральными 
сверлами. Влияния параметров режима резания и условий обработки на точность размера 
и шероховатость поверхности отверстий обработанных спиральными сверлами Методы, 
объединяющие взаимосвязанные последовательное проведение экспериментальных 
исследований и обработки их результатов.

Научные основы исследований получения эмпирических зависимостей величины 
нароста на режущих кромках сверл и температуры от скорости резания при сверлении 
Установление скоростей резания меньше 6 м/мин, при возрастает пластичности 
обрабатываемой конструкционной стали в одновременном уменьшении ее прочности, 
определен характер зависимостей точности размера, перпендикулярности оси и 
шероховатости поверхности просверленных отверстий от параметров режима резания и



осевого биения режущих кромок сверл и при этом методами аппроксимации получены 
соответствующие эмпирические модели, отражающие влияние на точность размера 
перпендикулярность оси и шероховатость поверхности отверстий.

Свариваемость материалов. Показатели свариваемости. Особенности структуры 
зоны термического влияния в сварных соединениях. Фазовые и структурные превращения 
при сварке конструкционных сталей. Деформации и напряжения при неравномерном 
нагреве. Механизм возникновения напряженного состояния при сварке, наплавке и 
нанесении покрытий. Приближенная теория сварочных деформаций и напряжений. 
Методы математического и компьютерного моделирования процессов сварки, пайки, 
наплавки, напыления и резки.

3. Методы контроля качества просверленных отверстий

Контроль квалитета допуска. Методы контроля шероховатости поверхности 
отверстий. Методы контроль перпендикулярности оси отверстия. Методы аппроксимации 
функциональных зависимостей. Методы статистического анализа экспериментальных 
данных. Методы корреляционного анализа наличия и тесноты связи между случайными 
переменными величинами. Методы регрессионного анализа статистических зависимостей.

4. Разработка методов повышения качества изготовления отверстий 
быстрорежущими спиральными сверлами

Разработка и обоснование условий обработки деталей из углеродистых 
конструкционных сталей быстрорежущими спиральными сверлами. Выбор и обоснование 
скорости резания для проведения исследований. Выбор и обоснование качества 
изготовления и заточки'спиральных сверл. Результаты исследований влияния параметров 
режима резания и осевого биения режущих кромок на точности размера и шероховатости 
поверхности просверленных отверстий. Влияние параметров режима резания на точность 
размера просверленных отверстий. Влияние параметров режима резания и осевого биения 
режущих кромок сверл на шероховатость поверхности просверленных отверстий.

Влияние параметров режима резания и осевого биения режущих кромок сверл на 
перпендикулярность оси отверстий. Разработка эмпирической модели повышения 
качества поверхности отверстий. Эмпирическая зависимость технологического'допуска от 
параметров режима резания. Эмпирическая зависимость технологического допуска от 
осевого биения режущих кромок и параметров режима резания. Эмпирическая 
зависимость шероховатости поверхности отверстий от осевого биения режущих кромок. 
Эмпирическая зависимость перпендикулярности оси отверстий относительно 
технологических баз от осевого биения режущих кромок и параметров режима резания. 
Эмпирическая модель эмпирическая модель отражающая влияние параметров режима 
резания и условий обработки сверлением на точность размера и шероховатость 
поверхности отверстий. ,«.
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